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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum gegen- 
seitigen Verbinden von Gitter bildenden Faden, die der Ar- 
mierung von Bahnen, Vliessioff en o. dgl. dienen. Ein seiches 
Verfahren soli derart weiterentwickelt werden, daS Ferti- 
gungszeiten. Material und Energie eingespart und die Urn- 
welt geschont werden. Dies geschieht in der Weise. da& nur 
auf die Kettfaden und/oder auf sehr dunne Zusatzfaden zu 
den Kettfaden ein Kleber. z. 8. ein Schmelzkleber o. dgl. vor 
Bildung des Gitters aufgebracht wird und nach Bildung des 
Geleges, Gewebes oder Gewirkes die jeweilige Gitterart 
eine Hetzzone durchiauft, in welcher der Schmelzkleber o, 
dgl. mit Warme aktiviert und das als Gelege, Gewebe oder 
Gewirke ausgefuhrte Gitter unmittelbar einer Vorratsroite 
zugefuhrt wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
gegenseitigen Verbinden von Gitter bildenden Faden, 
die der Armierung von Bahnen. Vliesstoffen, Folien 5 
o. dgl. dienen. 

Schon seii langerer Zeii sind bei Bahnen oder flachi- 
gen Erzeugnissen Armierungsgiiier gang und gabe ge- 
worden bzw. aus der Praxis nichi mehr wegzudenken. 
Dies isi insofern verstandlich, als die verschiedenen ais \o 
Gelege. Gewebe oder Gewirke hergestellten Gitter 
dem Jeweiligen Erzeugnis eine Festigkeit verleihen, die 
vor dem Bekanniwerden derartiger Gitter undenkbar 
war, insbesondere dann, wenn die ein Gitter bildenden 
Faden aus organischen oder anorganischen Materiaiien 15 
bestehen. Andererseits ist aber das Herstellen derarti- 
ger Gitter gar nichl so einfach, wie sich dies ein Laie und 
auch so mancher Fachmann vorstellt. Denn bei offen- 
maschigen Fadengittern lassen sich die Faden sehr 
leichi gegeneinander verschieben und mussen deshalb 20 
durch Verkleben in ihrer Lage fixiert werden, urn eine 
problemlose Weiierverarbeitung zu ermogiichen. 
Grundsatzlich gibi es fur das feste Verbinden zwei 
Moglichkeiten, die darin zu sehen sind, daB entweder in 
einem separaten Arbeitsgang mit Kunstsioff beschich- 25 
leie Faden zur Anwendung kommen. die anschmelzbar 
sind Oder man das Gitter voll mit Kleber trankt. Die mit 
Kunststoff beschichieten Faden sind sehr teuer und da- 
mit unwirtschaftlich und die daraus hergesieliten Gitter 
konnen nur fiir ganz besondere Einsatzfalle verwendet 30 
wcrden. Das Trankverfahren, bei dem das ganze Gitter 
mit Klebstoff getranki wird, ist demgegenuber problem- 
loser, jedoch isi es auBerordentlich kosten- und platz- 
aufwendig, was vor allem auf den hohen Verbrauch an 
Trankmaterial und auf die sehr lange Trockenstrecke 35 
zurOckzufuhren isL Als nachteilig kommt auch noch hin- 
zu, daB das ganze Gitter gewissermaOen abisoliert wird 
und somit die nachfoigendc Beschichtung in das Ver- 
siarkungsgitter nicht einzudringen vermag, was haufig 
geforden wird, da sich dadurch eine festere Verbindung 40 
zwischen dem Armierungsgiiter und dem Beschich- 
tunesmaterial ergibt. Beiden Verfahren gemeinsam haf- 
lei liber der Mangel an, daB sie nichi nur zeit- und 
maierialaufwendig sind. sondern auch einen nichi mehr 
zu vertretenden Energieaufwand verursachen, der indi- 45 
rekt sich auch umweltunfreundlich auswirkt. 

Der voriiegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
ffrunde. ein Verfahren zu entwickeln, welches von den 
aufgezeigien Nachteilen frei ist. das also Fertigungszeii, 
Maierial und Energie einspart und gegenuber bekann- 50 
ten Verfahren umweiifreundlicher ist Daruber hinaus 
soli die Moglichkeii bestehen. daB das Gitter bei einer 
riachfolgenden Beschichtung ausrcichend durchtrankt 
warden kann. 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch. daB nur auf die 55 
Kettfaden und/oder auf sehr dunne Zusatzfaden zu den 
Kettfaden ein Kleber, z.B. ein Schmelzkleber o. dgl. vor 
Bildung des Giiters aufgebracht wird und nach Bildung 
des Geleges, Gewebes oder Gewirkes die jeweilige Git- 
lerari eine Heizzone durchlaufi, in welcher der eo 
Schmelzkleber o. dgl. mit Warme aktiviert und das als 
Gelege, Gewebe oder Gewirke ausgefiihrte Gitter un- 
mitielbar einer Vorratsrolle zugefuhri wird. Durch die 
Teilbeschichiung nur der Kettfaden eines Gitiers, ganz 
ffleich welcher Art, ergibi sich zunachst eine erhebliche 65 
Einsparung an Material, ohnc daB die Festigkeitseigen- 
schafien des feriigen Giiiers leiden. Die Verwendung 
von Schmelzklebern oder ahnlichen Klebsioffen wie- 



derum hat den Vorteil, daB lange Trockenstrecken und 
Trocknungszeiten in Wegfal! kommen. da ein Schmelz- 
kleber kurzzeitig aktivierbar ist und ebenso schnell sei- 
ne Klebeeigenschaften verlieri. wenn er die Heizzone 
verlassen hat, so daB das nach dem neuen Verfahren 
gcfertigte Gitter nach dem Verklebevorgang tatsachlich 
ohne teure'und aufwendige Trocknung unmittelbar dem 
Vorrat zugefiihrt werden kann. was eine erhebliche 
Energie- und Platzeinsparung mit sich bringt. Ob man 
die Kettfaden oder Zusatzfaden beschichtet, richtet sich 
vor allem nach der Art des Gitters. Da ein nach dem 
neuen Verfahren hergestellies Gitter nur teilweise mit 
einem Schmelzkleber o. dgl. beschichtet ist, besieht in 
vorteilhafter Weise die Moglichkeit, daB sich das fiir ein 
planartiges Erzeugnis bestimmte Gitter innig mit der 
Beschichtung verbinden kann, wobei zu erwahnen ist, 
dafi auch Kleber verwendet werden konnen, die keine 
Sperrschicht zwischen den einzelnen Materiaiien dar- 
stellen, sondern durchaus geeignet sind, verbindende 
Zwischenschichten zu schaffen. 

Zur weiteren Einsparung von Fadsnmaterial und Be- 
schich tungsmaterial wird vorgeschlagen, daB beim ge- 
genseitigen Verbinden der Faden eines Gewirkes der 
ubliche Nahfaden als Zusatzfaden verwendet wird, in- 
dem er als Trager fur den Schmelzkleber o. dgl. Ver- 
wendung findet. 

Zur Vervollstandigung des erwahnten Verfahrens 
wird vorgeschlagen. daB derartige Kleber, insbesondere 
Schmelzkleber zur Anwendung kommen, die nach ih- 
rem flussigen oder zahflussigen Auftrag auf die vorbe- 
stimmien Faden sich schnell verfestigen, bei kurzer 
Warmeeinwirkung jedoch Klebeeigenschaften erhalten 
und kurz nach Wegnahme der Warme an Beruhrungs- 
stellen mit anderen Faden eine feste Verbindung bewir- 
ken. Dadurch werden die zuvor erwahnten Vorteile ver- 
lieft. 

In der Zeichnung sind verschiedene, nach dem ernn- 
dungsgemaBen Verfahren hergestellie Gitter beispiels- 
wetse und schematisiert veranschaulicht; es zeigen: 

Fig. 1 ein Gelege in Oberansichi; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch das Gelege; 

Fig. 3 eine gegenuber Fig. 2 geandene Ausfuhrungs- 
form, ebenfalls im Querschnitt; 

Fig. 4 ein Gewebe in Oberansicht: 

Fig. 5 einen Querschnitt durch das Gewebe gemaB 
Fig 4; 

Fig. 6 ein Gewirke in Oberansicht und 
Fig. 7 einen Querschnitt durch das Gewirke nach 
Fig. 6. 

Nach den Fig. 1 bis 3 ist ein Gelege mil I, nach den 
Fig. 4 und 5 ist ein Gewebe mit 2 und nach den Fig. 6 
und 7 ein Gewirke mit 3 bezeichnet. Fiir alle Figuren 
ubereinstimmend sind die Kettfaden mit 4 und die 
SchuBfaden mit 5 gekennzeichnet. 

Nach den Fig. I und 2 sind die Kettfaden 4 mit emem 
Kleber beschichtet, so daB sie bei der Aktivierung des 
Klebers an den Beruhrungssiellen 6 der Faden 4, 5 eine 
feste Verbindung herstellen, wenn man nach dem crfin- 
dungsgemaBen Verfahren vorgeht Eine feste Verbin- 
dung laBt sich aber auch durch dunne Zusatzfaden 7 
erreichen, wie sich solche aus Fig. 3 ergeben. indem die- 
se Zusatzfaden als Klebstofftrager dienen. 

Das Gewebe nach den Fig. 4 und 5 wird ebenfalls 
durch Zusatzfaden 7 verfestigt. 

Bei dem Gewirke nach den Fig. 6 und 7 wird der 
ubliche Nahfaden 8 gleichzeitig als Zusatzfaden ver- 
wendet, indem der Nahfaden als Klebertrager diem. Die 
Zeichnung zeigt deutlich. daB das erfindungsgemaBe 
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Vcrfahren einen Weg weist, um Armierungsgitter zu 
schaffen.die alien Anforderungen gewachsen sind. 

Paten tanspruche 

5 

1. Verfahren zum gegenseiiigen Verbinden von 
Gitier bildenden Faden, die der Armierung von 
Bahnen, Vliessioffen o. dgl. dienen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB nur auf die tCettfaden und/oder 
auf sehr diinne Zusaizfaden zu den Kettfaden ein io 
Kleber, z.B. ein Schmelzkleber o. dgl. vor Bildung 
des Gitters aufgebrachi wird und nach Bildung des 
Geleges, Gewebes oder Gewirkes die jeweilige 
Gitterart eine Heizzone durchlauft, in welcher der 
Schmelzkleber o. dgL mit Warme aktiviert und das 15 
als Gclcge, Gewebe oder Gewirke ausgefuhrte 
Giiier unmittelbar einer Vorratsrolle zugefiihrt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beim gegenseiiigen Verbinden der 20 
Faden eines Gewirkes der ubliche Nahfaden als 
Zusatzfaden verwendet wird, indem er als Trager 
fur den Schmelzkleber o. dgl. Verwendung findet. 

3. Verfahren nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB derartige Kleber. insbesonde- 25 
re Schmelzkleber zur Anwendung kommen, die 
nach ihrem flussigen oder zahfliissigen Aufirag auf 
die vorbestimmien Faden sich schnell verfestigen, 
bet kurzer Warmeeinwirkung jedoch Klebeeigen- 
schaften erhalien und kurz nach Wegnahme der 30 
Warme an Bcriihrungsstelien mit anderen Faden 
eine feste Verbindung bewirken. 
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